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(54) Plaque vitrocerarnique et son precede de fabrication 



(57) L'invention concerne une plaque vitrocerarni- 
que dans laquelle est menagee au moins une ouverture 
destinee a recevoir un bruleur a gaz atmospherique. 
Selon l'invention, au moins une partie du bord de 



I'ouverture est faconn6e et Touverture est au sommet 
d'une deformation locale de la plaque. 

L'invention concerne egalement le procede de fa- 
brication d'une telle plaque. 
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Description 

La prSsente invention est relative a une plaque vi- 
troceramique dans laquelle est mgnagde au moins une 
ouverture notamment destinee a recevoir un bruleur a 
gaz atmospherique. 

II est connu de I'etat de la technique des tables de 
cuisson ou des cuisinieres a gaz qui comportent des 
bruleurs a gaz fixes dans un biti metallique tel qu'un 
cadre ou un boitier. 

Dans ce type de dispositif de cuisson, une plaque 
en verre, generalement trempee, en c6ramique ou en 
vitroceramique, couvre la surface p6riph6rique de cha- 
cun des bruleurs. 

Pour ne pas avoir a forcer lors du montage et done 
pour ne pas risquer de casser la plaque, chaque ouver- 
ture menagee dans ladite plaque et prevue a cet effet 
est bien plus large que le diametre du bruleur corres- 
pondant. 

L'interstice circulaire important ainsi cree entre la 
plaque et le brOleur a gaz est recouvert d'une collerette 
circulaire metallique. Celle-ci assure une separation 
mecanique qui permet d'eviter le contact direct entre la 
plaque et le bruleur en metal, un te! contact direct etant 
susceptible d'engendrer des fissurations dans la plaque 
nuisibles a sa resistance mecanique. 

Si ce type d' installation de bruleur dans la plaque 
permet de diminuer le risque de formation de fissures 
dans la plaque, ce risque subsiste tout de meme du fait 
du contact constituant la collerette avec la plaque. Par 
ailleurs, il presente un inconvenient non negligeable. En 
effet, dans ce type d'installation, I'etanch6ite n'est pas 
bien assur6e et des liquides pouvant par exemple de- 
border d'ustensiles de cuisson peuvent s'ecouler entre 
la plaque et la collerette metallique. 

Outre le fait que le nettoyage de ce type d'installa- 
tion est difficile et necessite souvent aussi un d6monta- 
ge, d'au moins une partie du dispositif, ('introduction de 
liquide sous la plaque peut etre dangereuse, notam- 
ment lorsqu'il y a un ou plusieurs appareillages eiectri- 
ques, par exemple dans la configuration ou le dispositif 
de cuisson est mixte et comporte des elements chauf- 
fants tels que des elements radiant ou halogene. 

Des ameliorations ont deja ete proposees. 

II est ainsi connu du document EP 715 125 de rea- 
liser un montage du bruleur a gaz dans I'ouverture cor- 
respondante de la plaque vitroceramique en interposant 
entre eux une collerette metallique en forme d'oeillet qui 
chevauche le bord de I'ouverture et lui assure ainsi une 
protection mecanique. En outre, I'etanch6it6 est assu- 
me au moyen d'une piece en graphite en forme de cou- 
ronne, positionnee a interface de la plaque et de la col- 
lerette metallique. 

Si un tel systeme est satisfaisant pour ce qui est de 
la resistance mecanique et de P6tanch6it6, il s'avere 
etre complexe a monter et indemontable par I'utilisateur. 

En outre, le nettoyage de la plaque ne peut etre ef- 
fectu6 de maniere complete car le bord de I'ouverture 



est de fait recouvert. 

Enfin, le prix de la collerette metallique est relative- 
ment eiev6 notamment du fait qu'elle est constitu6e 
d'une pluralite de pieces fabriquees par emboutissage, 
s qu'elle fait en outre appel a une pluralite de joints ou 
intercalaires compiementaires, ce qui engendre un sur- 
cout non n6gligeable pour I'ensemble du dispositif de 
cuisson. 

Le but de I'invention est alors de remedier aux in- 
convenients pr6cites et de proposer, pour un dispositif 
de cuisson et/ou de maintien en temperature du type 
decrit ci-dessus, une plaque vitroceramique dans la- 
quelle est m6nagee au moins une ouverture notamment 
destinee a recevoir un bruleur a gaz atmospherique 
dont la protection mecanique de I'ouverture est totale- 
ment garantie tout en assurant une etancheite parfaite 
aux liquides au niveau de I'ouverture, sans que cela se 
fasse au detriment des facilites de nettoyage du dispo- 
sitif. 

Ce but est atteint du fait qu'au moins une partie du 
bord de I'ouverture est faconnee et que I'ouverture est 
au sommet d'une deformation locale de la plaque. 

Dans le contexte de I'invention, I'expression « 
I'ouverture est au sommet d'une deformation locale de 
la plaque » signifie que le plan defini par I'ouverture est 
en elevation par rapport au plan principal de la plaque 
et avantageusement parallele. 

La plaque telle que proposee par I'invention satisfait 
au probleme pose d'une maniere simple et peu onereu- 
se. 

En effet, d'une part le fait qu'au moins une partie du 
bord de I'ouverture soit faconnee eiimine tout risque de 
fragilisation mecanique. D'autre part, une fois la plaque 
instaliee, la pente autour de I'ouverture permet d'eviter 
I'infiltration des liquides sous la plaque, puisque ceux- 
ci s'ecoulent vers le bas de la pente. 

Enfin, le nettoyage de la plaque vitroceramique est 
rendu possible jusqu'au bord de chaque ouverture. 

Subsidiairement, le montage/d6montage du bru- 
leur a gaz est accessible a tout utilisateur, sans qu'il soit 
necessaire pour lui d'avoir un outillage specifique. 

Selon un mode particulierement avantageuxde I'in- 
vention, la deformation locale presente une forme au 
moins partiellement tronconique. 

Avantageusement, la deformation locale est telle 
que I'eievation de I'ouverture par rapport au plan princi- 
pal de la plaque est d'au moins 2 mm, de preference 
egale a 4 mm. 

Selon une caracteristique de ['invention, le bord de 
I'ouverture est arrondi, ce qui accroit encore sa resis- 
tance mecanique. 

L'ouverture de la plaque selon I'invention peut avoir 
un diametre compris entre 4 cm et 10 cm de maniere a 
etre adapte a tous les types de bruleurs a gaz atmos- 
pheriques existants. 

Dans la configuration ou la plaque, mentionnee ci- 
dessus, pr6sente une face lisse et une face picot, la pen- 
te descendante donnee par la deformation locale est 
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avantageusement orientee de la face lisse vers la face 
pi cot. 

D'une maniere particulierement avantageuse, la 
plaque est equipee d'un joint annulaire fibreux intercaie 
entre le bruleur a gaz atmospherique et ladite plaque. s 

Dans le contexte de I'invention, il faut comprendre 
par « equipee de » le fait que le joint annulaire fibreux 
peut etre soit rendu solidaire de la plaque par exemple 
au moyen d'un adh6sif soit maintenu pr6sse contre la 
plaque par I'intermSdiaire du bruleur dont Tepaulement 
vient en butee sur celle-ci. 

Le rdle principal d'un tel joint est d'etre un Element 
d'etanch6ite aux liquides supplemental. II assure ega- 
lement I'interface mecanique entre le bruleur a gaz at- 
mospherique et la plaque vitroceramique en leur evitant 
ainsi d'etre en contact direct. Cette interface mecanique 
et avantageuse pour les raisons suivantes: 

d'une part, elle evite tout risque de rayure lors du 
montage du bruleur dans I'ouverture; 
d'autre part, elle joue le role d'amortisseur en cas 
de chocs mecaniques. 

La plaque vitroceramique proposed selon I'inven- 
tion peut etre utilisee dans un dispositif de cuisson mixte 
c'est-a-dire qui comprend au moins deux sources de 
chaleur diff erentes par transfert direct et indirect de cel- 
le-ci, par exemple au moins un bruleur a gaz atmosphe- 
rique et au moins un element chauffant tel qu'un radiant, 
un halogene. Dans cette variante, la plaque comporte 
au moins une zone destined a couvrir un element chauf- 
fant tel qu'un element radiant ou halogene. 

L'invention vise non seulement une plaque vitroce- 
ramique dans laquelle est menagee au moins une 
ouverture notamment destinee a recevoir un brOleur a 
gaz atmospherique mais egalement un procede de fa- 
brication d'une telle plaque dans lequel on effectue un 
cycle de ceramisation d'une plaque de verre sur un sup- 
port de formage. 

Selon l'invention, on realise une elevation du bord 
de ladite ouverture par rapport a I'uhe des faces de la 
plaque, lors du cycle de ceramisation de la plaque de 
verre. A Pechelle industrielle, le procede selon l'inven- 
tion est particulierement avantageux pour obtenir une 
plaque vitroceramique repondant au but fixe par ['inven- 
tion. En effet, le procede tel que decrit ci-dessus ne ne- 
cessite pas de difficulte de mise en oeuvre particuliere 
car realise directement a partir d'un cycle de ceramisa- 
tion, connu en soi, sans qu'aucun outillage eiabore ne 
soit n6cessaire. En d'autres termes, il est peu onereux 
et done le surcout engendr6 au niveau de I'ensemble du 
dispositif de cuisson pour lequel la plaque est destinee 
est negligeable. 

D'une maniere particulierement preferee, on realise 
I'eievation au moyen d'un element sensiblement cylin- 
drique positionne sur le support de formage et dont le 
diametre est superieur au diametre de I'ouverture. Cet 
element cylindrique peut etre creux ou plein tel qu'un 



galet. II est choisi en un materiau ceramique ou un acier 
refractaire. 

Ainsi, lors du cycle de ceramisation, la plaque s'af- 
faisse sous son propre poids sauf a I'endroit ou elle est 
maintenue par reiement cylindrique sans que Ton ait be- 
soin de se servir d'un outillage specifique. 

Cette maniere de proceder selon l'invention est loin 
d'avoir ete evidente pour I'homme de Cart. Celui-ci aurait 
pu craindre en effet qu'en realisant un affaissement ainsi 
la majeure partie de la plaque, ses proprietes notam- 
ment sa planeite ne soient pas conservees. 

De preference, la hauteur de reiement cylindrique 
est 6gale a au moins 2 mm, de preference 4 mm. De 
preference encore, la difference entre le diametre du ga- 
let et le diametre de I'ouverture est d'au moins 5 mm, 
de preference superieure a 10 mm, avantageusement 
de I'ordre de 20 mm. Une difference trop faible aurait en 
effet tendance a donner une intersection d'arStes vives 
au niveau de la deformation locale de la plaque suscep- 
tibles d'engendrer des fissures prejudiciables a la resis- 
tance mecanique de la plaque pouvant conduire a la 
casse de cette derniere. 

Avant d'effectuer le cycle de ceramisation, on effec- 
tue de maniere avantageuse un faconnage d'au moins 
une partie du bord de I'ouverture. 

D'autres details et caracteristiques avntageuses 
ressortent ci-apres d'un exemple non limitatif d'une pla- 
que vitroceramique conforme a l'invention decrit en re- 
ference aux figures 1a, 1b et 2 qui represented: 

Figure 1 a: une vue en coupe partielle d'un dispositif 
de cuisson comprenant une plaque vitroceramique 
selon l'invention; 

Figure 1 b: une vue de detail de la figure 1 a; 
Figure 2: une vue en perspective illustrant une eta- 
pe de fabrication d'une plaque vitroceramique selon 
l'invention. 

Par souci de clarte, les figures ne sont pas a Pechel- 
le et les proportions relatives entre les differents ele- 
ments ne sont pas respectees. 

La figure 1 a est une vue en coupe d'un dispositif de 
cuisson 1 comprenant une plaque vitroceramique 2 con- 
forme a l'invention. 

Le dispositif de cuisson 1 comporte un bati metalli- 
que 3 au fond duquel sont fixes deux ressorts metalli- 
ques 4,4' qui supportent chacun un bruleur a gaz atmos- 
pherique 5,5', les deux bruleurs a gaz 5,5' etant de dia- 
metres differents I'un de I'autre. 

Chacun des deux bruleurs a gaz atmospheriques 
5,5' est monte respectivement dans une ouverture 6,6' 
menagee dans la plaque 2. 

Le montage du bruleur a gaz atmospherique 5,5' 
dans I'ouverture correspondante 6,6' m6nagee dans la 
plaque vitroceramique 2 ainsi que les caracteristiques 
de I'ouverture seront expliques ci-apres en reference a 
la figure 1 b. 

L'amenee d'air necessaire au fonctionnement des 
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bruleurs a gaz est assured par tout moyen connu de 
I'homme de Tart, notamment par une ou plusieurs ouver- 
tures pratiqu6es dans le bati metallique 3. 

Sur la figure 1b, on a represents une vue en detail 
de la figure 1a. Celle-ci montre la fagon dont est agen- 
c6e le bruleur a gaz 5 dans la plaque vitroceramique 2 
selon Pinvention au niveau de son ouverture 6. 

Cette ouverture 6 comporte un bord 61 faoonne en 
arrondi qui est en elevation d'une hauteur h egale a 4 
mm par rapport a la surface lisse 21 de la plaque vitro- 
ceramique 2 et est au sommet d'une deformation locale 
en forme de « cratere », c'est a dire a I'arrondi du bord 
61 pres une forme tronconique dont la base 62 compor- 
te une courbure concave. 

Le bruleur a gaz 5, quant a lui, comporte un epau- 
lement 51 en butee sur cette meme base 62. Entre cet 
epaulement 51 et la base 62 se trouve intercale un joint 
fibreux 63 de forme annulaire. Celui-ci est, de maniere 
judicieuse, choisi en un materiau thermiquement iso- 
lant. 

II est a noter que, selon cette variante, la plaque 
vitroceramique 2 a une face inferieure, c'est a dire celle 
tournee vers I'interieur du bati metallique 3, qui compor- 
te des picots 22. Ces picots 22 permettent d'une part 
d'avoir une resistance mecanique de la face inferieure 
de la plaque 2 considerablement accrue, d'autre part 
d'eviter I'eblouissement d'une personne regardant la 
plaque 2 de dessus, ceci en diffractant la lumiere emise 
par les elements chauffants disposes sous celle-ci, 
autres que les bruleurs a gaz, tels que par exemple des 
elements radiant. 

L'ouverture 6 de la plaque vitroceramique 2 ainsi 
decrite en reference aux figures 1a et 1b, est protegee 
de maniere sure contre les chocs mecaniques et est 
rendue etanche aux liquides susceptibles de s'infiltrer 
au travers d'elle. En outre, ainsi concu, le dispositif de 
cuisson 1 repond parfaitement aux normes de s6curit6 
telles que la norme NF EN 60335-2-6, relatives aux ap- 
pareils de cuisson eiectrodomestiques. 

La figure 2 illustre une etape du procede de fabri- 
cation d'une plaque vitroceramique telle qu'elle vient 
d'etre decrite ci-dessus. Sur cette figure 2, on voit en 
perspective une vue eclatee d'une plaque de verre 2 
parfaitement plane et d'un support de formage 10 sen- 
siblement de memes dimensions. 

La plaque de verre 2 comporte deux zones circulai- 
res 7,7' dites de chauffe car destinees a recouvrir cha- 
cune un element chauffant tel qu'un element radiant ou 
halogene. Dans cette plaque de verre 2 sont menagees 
quatre ouvertures 8 alignees et de diametre identique 
dont la decoupe a ete effectuee de manure brute, c'est 
a dire sans traitement specifique ulterieur a la decoupe. 
Ces ouvertures 8 sont destinees a recevoir chacune 
I'axe du bouton de r6glage permettant de reguler rei6- 
ment chauffant correspondant, une fois la plaque mon- 
tee dans le dispositif de cuisson 1 . Sont 6galement me- 
nagees deux autres ouvertures 6,6' de diametre d, d' 
plus important dont le bord a ete faconne, par exemple 



a I'aide d'une meule pour lui conferer la resistance m6- 
canique adequate. Ces ouvertures 6,6' sont destinees 
a recevoir chacune un bruleur a gaz atmospherique. 
Le support de formage 1 0, quant a lui, est surmonte 
5 de deux galets cylindriques 9,9' de hauteur identique 
egale a 4 mm et de diametre D, D' tel que la difference 
entre D et d d'une part, et entre D'et d' d'autre part est 
de I'ordre de 20 mm. II est preferable que ces galets 9,9' 
aient subi un traitement de surface specifique de sorte 
qu'ils n'adherent pas a la plaque 2 lors du cycle de ce- 
ramisation. Le choix du materiau constituant ces galets 
est bien connu de Thomme de Tart et il peut par exemple 
consister en un materiau c6ramique ou un acier refrac- 
taire. 

Pour realiser la plaque vitroceramique decrite en re- 
ference aux figures 1a et 1b, on procede de la maniere 
suivante: 

On positionne la plaque de verre 2 sur le support 
de formage 10 de telle maniere que les deux ouvertures 
6,6' de diametre respectif D, D' surmontent exactement 
les deux galets 9,9'de diametre respectif d,d' en s'assu- 
rant d'un centrage quasi parfait de telle sort qu'ils soient 
concentriques. 

Une fois ce centrage realise, on effectue de maniere 
connue en soi un cycle de c6ramisation de la plaque de 
verre 2 pour la transformer en une plaque Vitrocerami- 
que. Au cours de ce cycle de ceramisation, la plaque de 
verre se ramollit et s'affaisse sous son propre poids aux 
endroits ou elle maintenue par les galets cylindriques, 
c'est a dire au niveau des ouvertures 6,6' de diametre 
d, d', en se deformant du simple fait de la striction de 
matiere. A la compaction pres, I'epaisseur de la plaque 
reste constante autour de chacune des deux ouvertu- 
res. 

On obtient ainsi une plaque vitroceramique 2 dans 
laquelle sont menagees deux ouvertures 6,6', chacune 
d'entre elles etant au sommet d'une deformation locale 
en forme de « cratere ». 

L'invention a ainsi mis au point une nouvelle plaque 
vitroceramique dans laquelle est menagee une ou plu- 
sieurs ouvertures protegee(s) mecaniquement de ma- 
niere efficace et etanche(s) aux liquides susceptibles de 
s'infiltrer au travers d'elle(s). Cette mise au point est 
d'autant plus satisfaisante qu'elle ne s'est pas faite au 
detriment des facilites de nettoyage des dispositifs de 
cuisson pour lesquels elle est destined. 

Bien que l'invention a ete decrite pour une applica- 
tion specifique, elle n'est pas pour autant limitee a une 
telle application. Par exemple, l'invention peut etre mise 
en oeuvre de maniere a ce qu'une ouverture de la pla- 
que vitroceramique destinee a recevoir I'axe d'un bou- 
ton de reglage d'un element chauffant presente la de- 
formation locale selon l'invention. 



1 . Plaque vitroceramique (2) dans laquelle est mena- 
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gee au moins une ouverture (6,6') notamment des- 
tinee a recevoir un bruleur a gaz atmospherique 
(5,5*), caracterisee en ce qu'au moins une partie 
du bord (61 ) de ladite ouverture (6) est faconnee et 
en ce que ladite ouverture est au sommet d'une de- 
formation locale de ladite plaque. 

2. Plaque vitroceramique selon la revendication 1 , ca- 
racterisee en ce que ladite deformation locale pre- 
serve au moins partiellement une forme tronconi- 
que. 

3. Plaque vitroceramique selon la revendication 1 ou 
2, caracterisee en ce que la deformation locale est 
telle que ['elevation h de I'ouverture (6) par rapport 
au plan principal de ladite plaque est d'au moins 2 
mm, de preference 4 mm. 

4. Plaque vitroceramique selon Tune des revendica- 
tions precedentes, caracterisee en ce que le bord 
de ladite ouverture est arrondi. 

5. Plaque vitroceramique selon Tune des revendica- 
tions precedentes, caracterisee en ce que le dia- 
metre de Pouverture est compris entre 4 cm et 
10cm. 

6. Plaque vitroceramique selon Tune quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce 
que la pente descendante donnee par la deforma- 
tion locale est orientee de la face lisse (21) vers la 
face picot (22). 

7. Plaque vitroceramique selon Tune quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce 
que elle est equipee d'un joint annulaire fibreux (63) 
intercale entre le bruleur a gaz atmospherique et 
ladite plaque. 

8. Plaque vitroceramique selon Tune des revendica- 
tions precedentes, caracterisee en ce qu'elle com- 
porte au moins une zone (7,7') destined a couvrir 
un element chauffant electrique tel qu'un element 
radiant ou halogene. 

9. Procede de fabrication d'une plaque vitroceramique 
(2) dans laquelle est menagee au moins une ouver- 
ture (6,6') notamment destinee a recevoir un bruleur 
a gaz atmospherique (5,5'), dans lequel on effectue 
un cycle de ceramisation d'une plaque de verre sur 
un support de formage (10), caracterise en ce 
qu'on realise une elevation de ladite ouverture (6) 
par rapport au plan principal de ladite plaque, lors 
du cycle de ceramisation de la plaque de verre. 

10. Procede selon la revendication 9, caracterise en 
ce qu'on realise I' elevation au moyen d'un el6ment 
sensiblement cylindrique (9,9') tel qu'un galet posi- 



tionne sur le support de formage et dont le diametre 
est superieur au diametre de I'ouverture. 

11. Procede selon la revendication 10, caracterise en 
s ce que la hauteur du galet est egale a au moins 2 

mm, de preference 4 mm. 

12. Procede selon la revendication 10 ou 11, caracte- 
rise en ce que la difference entre le diametre du 

10 galet et le diametre de I'ouverture est d'au moins 5 
mm, de preference superieure a 10 mm, avanta- 
geusement de I'ordre de 20 mm. 

13. Procede selon la revendication 9 a 12, caracterise 
is en ce qu'avant d'effectuer le cycle de ceramisation, 

on effectue un faconnage d'au moins une partie du 
bord de I'ouverture. 

14. Utilisation de la plaque vitroceramique selon Tune 
20 des revendications 1 a 8 pour equiper un dispositif 

de cuisson et/ou de maintien en temperature com- 
portant au moins un bruleur a gaz atmospherique 
et, le cas echeant, un ou plusieurs elements chauf- 
fants electriques tels qu'un element radiant ou 
25 halogene. 

15. Dispositif de cuisson et/ou de maintien en tempe- 
rature (1 ) comportant au moins un bruleur a gaz at- 
mospherique (5,5'), au moins un joint annulaire fi- 

30 breux (63), une plaque vitroceramique selon Tune 
des revendications 1 a 8 et, le cas echeant, un ou 
plusieurs elements chauffants tels qu'un element 
radiant ou halogene. 
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